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I ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit

des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten befrau-
ten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden Landerregelungen
gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch durch gleich-
wertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt werden kann.
Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens (ber den Européischen Wirtschaftsraum

(EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die ftr die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigun-
gen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehen-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden

Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flir Bautech-
nik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte Uber-

setzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich ergédnzt und geéndert

werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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! BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Kanalsanierungverfahren mit der
Bezeichnung "Schwalm-Hutliner®-Packer HLP" (Anlage 1) mit dem Drei-Komponenten
Silikat-lsocyanat Harzsystemen mit den Bezeichnungen "Carbolith PL Sommer" und
"CarboLith PL Winter" der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.3-383 Zzur
Sanierung der Verbindungsbereiche von Einzel-Hausanschlussleitungen in den Nennweiten
DN 100 bis DN 250 an erdverlegte Abwassersammelleitungen und -kandle im Nennweiten-
bereich von DN 150 bis DN 800.

Das Hutprofilverfahren kann zur Sanierung von Abwasserleitungen aus Beton, Stahlbefon,
Steinzeug, asbestfreiem Faserzement, Gusseisen, GFK und PVC-H eingesetzt werden,
sofern der Querschnitt der zu sanierenden Abwasserleitung den verfahrensbedingten Anfor-
derungen und den statischen Erfordernissen genlgt. Das Verfahren kann auch eingesetzt
werden, wenn zuvor mittels Schlauchliner die Abwassersammaelleitung saniert wurde.
Schadhafte Hausanschlisse oder Anbindungen werden mit einem Hutprofil saniert, indem
ein harzgetrénkter Polyesterfilzhut mit einer Glasfasermatte fir den Anschluss an der
Abwassersammelleitung bzw. —kanal mittels eines Packers in die Hausanschlussleitung bis
Giber die erste Muffenverbindung hinaus eingestllpt und ausgehéartet.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fiir die Sanierung von Abwasserleitungen,
die dazu bestimmt sind Abwasser gemaR DIN 1986-3" abzuleiten.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

211 Werkstoffe der Verfahrenskomponenten

21.1.1 Glasfasermaterial und Polyesterfilz fir das Hutprofil
Als Tragermaterial fir das Harzsystem diirfen nur Polyesterfilze sowie E-CR-Glasfaserge-
webematten und E-CR-Wirrglasfasermatten nach DIN 1259-1% und DIN 61853-1° und
DIN 61853-2* sowie DIN 61854-1° entsprechend den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
hinterlegten Rezepturangaben verwendet werden.
Die Glasfasergewebematten bestehen aus drei Schichten, zwei Gewebelagen jeweils um
90° versetzt und einer Wirrfaserlage, die miteinander vernéht sind.
Die Glasfasergewebematten und der Polyesterfilz weisen vor der Verarbeitung u. a. folgende
Eigenschaften auf:
1. Glasfasergewebematte der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-42.3-383 fiir eine

zweilagige Faltung fiir das Hutprofil:

Flachengewicht: =~1.387g/m*+72%
Dicke: ca. 1,8 mm
Breite: ca. 1.300 mm
1 DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fiir Gebédude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11
2 DIN 1259-1 Glas — Teil 1: Begriffe fur Glasarten und Glasgruppen; Ausgabe: 2001-09
¥ DIN 61853-1 Textilglas; Textilglasmatten fur die Kunsistoffverstdrkung; Technische Lieferbe-
dingungen; Ausgabe: 1987-04
4 DIN 61853-2 Textilglas; Textilglasmatten fiir die Kunststoffverstarkung; Einteilung, Anwendung;
Ausgabe: 1987-04
§ DIN 61854-1 Textilglas; Textilglasgewebe fur die Kunststoffverstarkung; Filamentgewebe und

Rovinggewebe; Technische Lieferbedingungen; Ausgabe: 1987-04

Z45289.14 1.42.3-61/09
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2. Polyesterfaserfilz
Flachengewicht: ~ 500 g/m*+4 %
Dicke: ca. 5 mm
2.1.1.2 Harzkomponenten

Die zu verwendende Dreikomponenten Silikat-lsocyanat-Harzsystem der allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung Z-42.3-383 mit den Bezeichnungen "Carbolith PL Sommer" und
"CarboLith PL Winter" bestehen aus den Komponenten A (Harz), B (Harter) und
C (Katalysator). Die Zusammensetzung dieser Komponenten muss den beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben entsprechen.

— Komponente A (Harz/Gebinde 1):
Das Harz weist vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:

— Dichte bei +25 °C: =~ 1,490 g/cm’
— Viskositat bei +25 °C: =270 mPaxs
— pH-Wert: = 12,5

— Farbe: farblos

— Komponente B (Harter/Gebinde 2):
Der Harter weist vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:

— Dichte bei +25 °C: = 1,130 g/lcm®
— Viskositat bei +25 °C: =150 mPaxs
— Farbe: schwarzbraun

—  Komponente C (Katalysator/Gebinde 1):
Der Katalysator weist vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:

— Dichte bei +25 °C: ~ 1,120 g/cm®
— Viskositat bei +25 °C: =40 mPaxs
— pH-Wert: =125

— Farbe: hellbraun

— Werksseitige Zugabe der Komponente C (Katalysator) zu der Komponente A (Harz) des
Harzsystems (Gebinde 1):

— "CarboLith PL Sommer"; 1%
— "CarboLith PL Winter": 3%
— Farbe; honigfarben

Die Silikat-Isocyanat-Harzsysteme entsprechen den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
hinterlegten IR-Spektren.

Nachfolgend wird die Komponente A mit der werkseitigen Zugabe der Komponente C als
Gebinde 1 und die Komponente B als Gebinde 2 genannt.

— Gebinde 1 (Harzkomponente A mit der Katalysatorkomponente C, Sommer oder Winter):
Das Gebinde 1 weist vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:
— Dichte bei +25 °C: ~ 1,478 glem’
— Viskositat bei +25 °C: =430 mPaxs
— Gebinde 2 (Harterkomponente B, Sommer und Winter):
Das Gebinde 2 weist vor der Verarbeitung u. a. folgende Eigenschaften auf:
— Dichte bei +25 °C: ~ 1,130 g/cm®
— Viskositét bei +25 °C: =150 mPaxs

745289.14 1.42.3-61/09
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Umweltvertriaglichkeit

Das Bauprodukt erfiillt die Anforderungen der DIBt-Grundsétze "Bewertung der Auswirkun-
gen von Bauprodukten auf Boden und Grundwasser" (Fassung: 2011). Diese Aussage gilt
nur bei der Einhaltung der Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung.

Der Erlaubnisvorbehalt, insbesondere in Wasserschutzzonen, der zustdndigen Wasser-
behérde bleibt unberiihrt.

Wanddicke und Wandaufbau

Das harzgefrankte Hutprofil muss, unabhéngig von der Nennweite, nach der Einbringung
und Aushértung, eine Mindestwanddicke von mind. 3 mm aufweisen.

Physikalische Kennwerte des Silikat-lsocyanat-Harzgemisches

Die ausgehértete Harzmischung der Gebinde 1 und 2 weisen folgende Kennwerte auf;

— Dichte: =~ 1,270 g/cm’®

— Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN IS0 527-2°% > 11 N/mm?

— Zug-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 1SO 527-2% > 90 N/mm®

— Druckfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 604" = 35 N/mm?

— Druck-E-Modul in Anlehnung an DIN EN SO 604" = 500 N/mm?

— Schwindmalfl: <0,1%

~ Shore D-Harte nach DIN 53505°%: > 60

— Biegespannung bei 2% Dehnung nach DIN EN SO 178% >9 N/mm?

— Topfzeit bei 21,9 °C: ca. 5:15 Minuten

Physikalische Kennwerte des ausgehérteten Hutprofils

Nach Aushartung der mit dem Harzsystem getrankten Glasfasergewebematten (Laminat)
missen diese folgende Kennwerte aufweisen:

— Dichte in Anlehnung an DIN EN 1SO 1183-1"": ~ 1,206 g/cm’®

— Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN 1SO 527-4™": = 30 N/mm?

— Gluhriickstand in Anlehnung an DIN EN 1SO 1172'% =250%

— Umfangs-E-Modul in Anlehnung an DIN EN 1228": > 1.186 N/mm?®

DIN EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fiir

Form- und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlieBlich Cor.1:1994),
Deutsche Fassung EN ISO 527-2:1996; Ausgabe: 1998-07

DIN EN ISO 804 Kunststoffe - Bestimmung von Druckeigenschaften (ISO 604:2002); Deutsche
Fassung EN IS0 604:2003; Ausgabe: 2003-12

DIN 53505 Prifung von Kautschuk und Elastomeren - Harepriifung nach Shore A und
Shore D; Ausgabe: 2000-08

DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2010); Deutsche
Fassung EN ISO 178:2010; Ausgabe: 2011-04

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunst-

stoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (1SO 1183-1:2012); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2012,
Ausgabe: 2013-04

DIN EN ISO 527-4 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 4: Priifbedingungen flr
isotrop und anisotrop faserverstarkte Kunststoffverbundwerkstoffe
(ISO 527-4:1997); Deutsche Fassung EN I1SO 527-4:1997; Ausgabe:1997-07

DIN EN ISO 1172 Textilglasverstarkte Kunststoffe - Prepregs, Formmassen und

Laminate - Bestimmung des Textilglas- und Mineralfiillstoffgehalts; Kalzinierungs-
verfahren (ISO 1172:1996); Deutsche Fassung EN ISO 1172:1998; Ausgabe:
1998-12

DIN EN 1228 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstarkten duroplastischen
Kunststoffen (GFK) - Ermittiung der spezifischen Anfangs-Ringsteifigkeit; Deutsche
Fassung EN 1228;1996; Ausgabe: 1996-08

1.42.3-61/09
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— Haftzugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 4624 = 1,5 MPa

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.21 FabrikmiRige Herstellung der Hutprofile

Im Werk des Vorlieferanten sind die Glasfasergewebematten und der Polyesterfilz fiir die in
Abschnitt 2.1.1.1 genannten Mindestwanddicken herzustellen. Der Antragsteller hat sich von
der Einhaltung der vorgegebenen Malle der Glasfasergewebematten und der Polyesterfilze
durch den Vorlieferanten zu tiberzeugen.

Der Antragsteller hat sich zur Uberpriffung der Eigenschaften des Dreikomponenten
Silikat-Isocyanat-Harzsystems entsprechend den Rezepturangaben bei jeder Lieferung vom
Vorlieferanten Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 vorlegen zu lassen.

Im Rahmen der Wareneingangskontirolle sind mindestens folgende Eigenschaften des
Harzes fiir das Gebinde 1 und 2 zu liberpriifen:

— Dichte bzw. spezifisches Gewicht
— Viskositat
2.2.2 Verpackung, Transport, Lagerung

Der Antragsteller hat daflir zu sorgen, dass die vom Vorlieferanten angelieferten Glasfaser-
gewebematten und die Polyesterfilze in seinen Raumlichkeiten oder denen der Ausfiihren-
den so zu lagern sind, dass die Matten nicht beschadigt werden.

Der Antragsteller hat dafiir zu sorgen, dass die Komponenten der Gebinde 1 und 2 der
Harzsysteme "CarboLith PL Sommer" und "CarboLith PL Winter" fir die Harzimpragnierung
auf der jeweiligen Baustelle, bis zur weiteren Verwendung in geeigneten, getrennten, luft-
dichten Behdltern in Rdumlichkeiten des Antragstellers bzw. des Ausfiihrenden zu lagern
sind. Der Temperaturbereich von +10 °C bis +30 °C ist dabei einzuhalten. Die Lagerzeit
betragt ca. sechs Monate nach der Lieferung und ist nicht zu Gberschreiten. Die Gebinde
sind vor direkter Sonneneinstrahlung zu schiitzen. Die Gebinde sind so zu gestalten, dass
die Gebinde 1 und 2 in getrennten Einzelbehéltern aufbewahrt werden.

Die fur die Sanierungsmalinahmen erforderlichen Mengen der Gebinde 1 (Harzkompo-
nente A mit der Katalysatorkomponente C/Sommer oder Winter) und 2 (H&rterkompo-
nente B/Sommer und Winter) sind in geeigneten, getrennten und luftdicht verschlossenen
Behaltern zum jeweiligen Verwendungsort zu transportieren. Das Gebinde 1 ist in Flaschen
von 0,250 1 und 0,335 | und das Gebinde 2 in 0,500 1 und 0,665 | abgefiillt. Am Verwen-
dungsort sind die Gebinde 1 und 2 vor Witterungseinfliissen zu schiitzen. Die Glasfaserge-
webematten und die Polyesterfilze sind in geeigneten Transportbehéltern so zu transportie-
ren, dass sie nicht beschadigt werden.

Bei Lagerung und Transport sind die einschldgigen UnfallverhGtungsvorschriften und die
Ausfiihrungen im Verfahrenshandbuch des Antragstellers zu beachten.

223 Kennzeichnung

Die Transportkisten der Hutprofile sowie die jeweiligen Transportgebinde der Gebinde 1
(Harzkomponente A mit der Katalysatorkomponente C) und Gebinde 2 (H&rterkompo-
nente B) sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der L&nder, einschliellich der Angabe der Zulassungsnummer
Z-42.3-549, zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Vorausset-

zungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Der Hersteller hat auf den Gebinden, auf der Verpackung, dem Beipackzettel oder im Liefer-
schein die Gefahrensymbole und H- und P-Satze gemafR der Gefahrstoffverordnung und der
EU-Verordnung Nr. 1907/2006 (REACH) sowie der jeweiligen aktuellen Fassung der

14 DIN EN ISO 4624 Beschichtungsstoffe - AbreiBversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit
(IS0 4624:2002); Deutsche Fassung EN ISO 4624:2003; Ausgabe:2003-08
18 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01

Z45289,14 1.42.3-61/09
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CLP-Verordnung (EG) 1272/2008" anzugeben. Die Verpackungen miissen nach den
Regeln der ADR" in den jeweils geltenden Fassungen gekennzeichnet sein.

Zusatzlich sind auf den Transportbehaltern fur die Hutprofile anzugeben:

— Bezeichnungen der Glasfasergewebematten 1.387 g/m?

— La&nge und Breite der Glasfasergewebematten

— Chargennummer der Glasfasergewebematten

— Bezeichnung des Polyesterfilzhutes 500 g/m*

— Hausanschlussnennweite des Polyesterfilzhutes

— Winkel des Polyesterfilzhutes 45 ° oder 90 °

— Chargennummer der Polyesterfilzhutes

— Lagertemperaturbereich der Glasfasergewebematten und der Polyesterfilze

— Kennzeichnung aufgrund der Vorschriften der Verordnung zum Schutz vor gefahrlichen
Stoffen (Gefahrstoffverordnung —GefStoffV) in der jeweils geltenden Fassung mit z. B.
Gefahrensymbol, Gefahrenhinweis und Sicherheitsratschldgen

Zusétzlich sind die Transportbehélter fiir die Gebinde 1 und 2 mindestens wie folgt zu kenn-

zeichnen mit:

— Komponentenbezeichnung der Gebinde 1 und 2:
"CarboLith PL Sommer" oder "CarboLith PL Winter": Harzkomponente A mit der Kataly-
satorkomponente C (Gebinde 1) und Harterkomponente B (Gebinde 2)

— Lagertemperaturen

— Temperaturbereich fUr die Verarbeitung

— Gebindeinhalt (Volumen- oder Gewichtsangabe)

— ggf. Kennzeichnung gemaR der Verordnung Uber gefdhrliche Stoffe (Gefahrstoffver-
ordnung)

— Chargennummer

2.3 Ubereinstimmungsnachweis

2.31 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmafligen Fremdiberwachung einschlielllich einer Erstpriifung der Verfahrens-
komponenten nach MalRlgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieSlich
der dabei durchzuftihrenden Produkiprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.
Die Erklarung, dass ein UbereinstimmL;_ngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.
Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

18 1272/2008 Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 tber die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung
von Stoffen und Gemischen

" ADR Européaisches Ubereinkommen tber die internationale Beférderung gefahrlicher Giter
auf Stralen (Accord européen relatif au transport international des marchandises
Dangereuses par Route)

745289.14 1.42.3-61/09
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2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.
Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten Maf}-
nahmen einschlielen.
— Beschreibung und Uberpriiffung des Ausgangsmaterials
Der Antragsteller hat sich bei jeder Lieferung der Glasfasergewebematten, der Polyester-
filze, der Gebinde 1 und 2 (Harz, Harter, Katalysator und sonstigen Zusatzstoffen) davon
zu Uberzeugen, dass die geforderten Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 eingehalten
werden.
Dazu hat sich der Antragsteller vom jeweiligen Vorlieferanten der Rohstoffe der Harz-
komponenten entsprechende Werkszeugnisse 2.2 und von den Herstellwerken der jewei-
ligen Vorlieferanten der Glasfasergewebematten und Polyesterfilze Werksbescheinigun-
gen 2.1 in Anlehnung an DIN EN 10204 vorlegen zu lassen.
Im Rahmen der Warenausgangskontrolle sind zuséatzlich die in Abschnitt 2.1.1.1 (Glasfa-
sergewebematten und Polyesterfilze) und Abschnitt 2.1.1.2 (Gebinde 1 und 2) genannten
Eigenschaften fiir jede Charge entsprechend den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
hinterlegten Rezepturangaben zu tberprifen.
Weiterhin sind die Biegespannung, die Zugfestigkeit und die Shore D-Hérte nach
Abschnitt 2.1.4 des gebrauchsfertigen Harzgemisches an mindestens drei Probekétrpern
zu Uberpriifen.
Das Schwindma® nach Abschnitt 2.1.4 ist in Anlehnung an ISO 2577™ an mindestens
drei Probekérpern je Charge oder entsprechend DIN 16946-1" (iber die Bestimmung des
Massenverlustes zu Uberpriifen. Die Priifung ist an Probekdrpern nach einer Konditionie-
rung von 24 Stunden bei +23 °C + 2 °C durchzuftihren. Fir die Herstellung der Probekor-
per wird die Verwendung einer zerlegbaren Metallform empfohlen.

— Kontrollen und Priifungen die wahrend der Herstellung durchzufithren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Uberprifen.
— Kontrolle der Gebinde:

Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu
Uberpriifen,

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukis und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremdtber-

wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzu-

legen.
8 1SO 2577 Kunststoffe - Warmaushértbare Formkunststoffe - Bestimmung der Schrumpfung;
Ausgabe: 2007-12
1 DIN 16946-1 Reaktionsharzformstoffe; GieRharzformstoffe; Priifverfahren; Ausgabe: 1989-03
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Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Mal3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit lbereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und zum
Nachweis der Mé&ngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzlglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu tberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung der Verfahrenskomponenten
durchzuflihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiber-
wachung durch stichprobenartige Priifungen zu kontrollieren. Dabei sind die Anforderungen
der Abschnitte 2.1.1 und 2.2.3 zu Gberprifen.

Aulerdem sind die Anforderungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig zu
tiberprifen. Dazu gehéren auch die Uberpriifung des Hartungsverhaltens, der Dichte der
Komponenten Gebinde 1 und 2 nach Abschnitt 2.1.1.2, der Lagerstabilitdt und des Flachen-
gewichts der Glasfasergewebenatten und der Polyesterfilze nach Abschnitt 2.1.1.1, sowie
die IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremdiberwachung sind auch die Werksbescheinigungen 2.1 und die Werkszeug-
nisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 zu iiberpriifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf Verlan-
gen vorzulegen.

3 Bestimmungen flir den Entwurf der Sanierungsmafnahme

Die Angaben der notwendigen Leitungsdaten sind zu Uberpriifen, z.B. Linienflihrung,
Tiefenlage, Lage der Hausanschlisse, Schachttiefen, Grundwasser, Rohrverbindungen,
hydraulische Verhiltnisse, Revisionsoffnungen, Reinigungsintervalle. Vorhandene Videoauf-
nahmen missen anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die Richtigkeit der Angaben ist
vor Ort zu priifen. Die Bewertung des Zustandes der bestehenden Abwasserleitung der
Grundstiicksentwasserung hinsichtlich der Anwendbarkeit des Sanierungsverfahrens ist
vorzunehmen.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch das Einbringen eines
Hutprofils nicht beeintrachtigt werden. Ein entsprechender Nachweis ist ggf. zu fihren.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Sanierung

4.1 Allgemeines

Bei folgenden baulichen Gegebenheiten ist die Ausflihrung des Kanalsanierungverfahren mit
der Bezeichnung "Schwalm-Hutliner®-Packer HLP" méglich:

a) vom Start- zum Zielpunkt

b) Beginnend vom Startpunkt in einer Kanalhaltung mit einer definierten Lénge, ohne dass
eine weitere Schachtéffnung vorhanden sein muss

¢) Seitenanschllisse, beginnend vom Startpunkt zum Anschlusspunkt im Hauptkanal

Der Startpunkt bzw. Zielpunkt kann ein Schacht, eine Revisions- bzw. Reinigungséffnung
oder ein gedffnetes Rohrstiick darstellen.
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Sofern Faltenbildung auftritt, darf diese nicht gréRer sein wie in DIN EN ISO 11296-4*
festgelegt ist.

Die Wiederherstellung von Hausanschliissen erfolgt aus der Abwassersammelleitung.

Es kénnen Hutprofile mit einem Winkel von 45 ° und/oder 90 ° eingebaut werden.

Der Antragsteller hat dem Ausflhrenden ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf
die Ausfilhrungsart bezogenen, Handlungsschritte zur Verfligung zu stellen.

Der Antragsteller hat aulerdem dafiir zu sorgen, dass die Ausflhrenden hinreichend mit
dem Verfahren vertraut gemacht werden. Die hinreichende Fachkenntnis des ausflihrenden
Betriebes kann durch ein entsprechendes Giitezeichen des Giiteschutz Kanalbau e, V.*'
dokumentiert werden.

4.2 Geréte und Einrichtungen
Mindestens fiir die Ausfiihrung des Sanierungsverfahrens Kurzliner oder Hutprofile
erforderlichen Komponenten, Gerate und Einrichtungen:
— Geréate zur Kanalreinigung
-~ Geréte zur Wasserhaltung
— Gerite zur Kanalinspektion (DWA-M 149-2%)
— Sanierungseinrichtungen:
— Sanierungseinrichtungen:

— Glasfasergewebematten 1.400 g{m2 passend flr die zu sanierende Nennweite
(DN 100 bis DN 800) der Abwassersammelleitung bzw. -kanal

— Polyesterfilzhiite (DN 100 bis DN 250) passend fir die zu sanierenden Einzel-Hausan-
schlussleitung

— "CarboLith PL Sommer" und/ cder "CarboLith PL Winter": Flaschen mit dem Gebinde 1
(Harzkomponente A mit der Katalysatorkomponente C) und Gebinde 2 (Harterkompo-
nente B)

—  Wettergeschitzte Impréagnierstelle
— Arbeits-/Baufolien

— Rohrsanierungsgerit fur die passenden Rohrnennweiten (Hutliner® Flexpacker
(DN 100 bis DN 200) und/oder Hutliner® Packer (DN 250 bis DN 800) und Zubehar

— Trennmittel (Vaseline, Bohnerwachs o.A.) und PE-Folien (Stretchfolien) fiir den
Packer

— Kamera, Steuereinheit mit Bildschirm

— arretierende Luftschiebstangen zur Positionierung des Packers

— Sicherungs- und Einzugseile

— Druckluftschlduche zum Anschluss an den Packer mit Druckiiberwachungseinrichtung
— Kompressor, Druckluftschlduche, Druckregler

— Absperrblasen oder Absperrscheiben passend fiir die jeweilige Nennweite

— Wasserversorgung

B DIN EN ISO 11296-4 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwisserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 4: Vor Ort hdrtendes Schlauch-
lining (ISO 11296-4:2009, korrigierte Fassung 2010-06-01); Deutsche Fassung
EN ISO 11296-4:2011; Ausgabe: 2011-07

# Guteschutz Kanalbau e. V.; Linzer Sfr. 21, Bad Honnef, Telefon: (02224) 9384-0, Telefax: (02224) 9384-84

2 DWA-M 149-2 Deutsche Vereinigung fiur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.
(DWA) - Merkblatt 149: Zustandserfassung und -beurteilung von Entwasserungs-
systemen auferhalb von Gebduden - Teil2: Kodiersystem fir die optische
Inspektion; Ausgabe: 2013-12
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— Stromversorgung

— Behaélter fiir Reststoffe

—  Temperaturmessfihler

- Temperaturiiberwachungs- und -aufzeichnungsgerat

— Kleingeréte wie z. B. Druckluftschneidewerkzeug

— Druckluftbohrmaschine

— Handwerkszeug z. B. Schere, Spachtel, Verteilerrollen efc.
— ggf. Sozial- und Sanitarrdume

Werden elektrische Geréte, z. B. Videokameras (oder sogenannte Kanalfernaugen) in die zu
sanierende Leitung eingebracht, dann missen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

4.3 Durchfiihrung der Sanierungsmafnahme
4.3.1 Vorbereitende MaRnahmen
Vor der SanierungsmaRnahme ist sicherzustellen, dass sich die betreffende Leitung nicht in

Betrieb befindet; ggf. sind entsprechende Absperrblasen zu setzen und Umleitungen des
Abwassers vorzunehmen.

Zur Vorbereitung der Sanierungsmafinahme ist die Haltung, einschlieRlich der dazugehéren-
den Hausanschllisse, auRer Betrieb zu nehmen. Anschliefend ist eine Reinigung der
Haltung mittels Hochdruckspiilung durchzuftihren. Bei glattwandigen Innencberflichen der
schadhaften Rohrleitung und solchen bei denen durch Hochdrucksptlilung Ablagerungen (die
so genannte "Sielhaut") nicht in dem fiir das Verfahren notwendige Mal} beseitigt werden
kénnen, sollte ein Oberfldchenabtrag (Entfernen der "Sielhaut") in Abhédngigkeit vom Scha-
densbild durchgefiihrt werden. Abflusshindernisse sind zu entfernen.

Die inneren Rohroberflachen im Bereich der Leitungsabsperrgerdte miissen eben sein.
Im gereinigten Leitungsabschnitt ist die Lage der vorhandenen Schiden sowie die der Haus-
anschliisse einzumessen.

Vor Beginn der Arbeiten ist die Umgebungstemperatur zu messen. Es ist zu beurteilen, ob
die fur das Verfahren erforderlichen Temperaturgrenzen eingehalten werden kénnen.

Die fur die Anwendung des Sanierungsverfahrens zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften
sind einzuhalten.

Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt eingebracht
werden sollen, durfen nur verwendet werden, wenn zuvor durch Priifung sichergestellt ist,
dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind.

Hierzu sind die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:
— GUV-R 126% (bisher GUV 17.6)

- DWA-M 149-2%

— DWA-A 199-1 und DWA-A 199-2%

“ GUV-R 126 Sicherheitsregeln: Arbeiten in umschlossenen R&umen von abwassertechnischen
Anlagen (bisher GUV 17.6); Ausgabe: 2008-09
L DWA-A 199-1 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.
(DWA) - Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung flir das Personal von
Abwasseranlagen, -Teil 1: Dienstanweisung fiir das Personal von
Abwasseranlagen; Ausgabe: 2011-11
DWA-A 199-2 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.

(DWA) - Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fur das Personal von
Abwasseranlagen, - Teil 2: Betriebsanweisung fur das Personal von Kanalnetzen
und Regenwasserbehandlungsanlagen; Ausgabe: 2007-07
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Die Richtigkeit der in Abschnitt 3 genannten Angaben ist vor Ort zu priifen. Dazu ist der zu
sanierende Leitungsabschnitt mit tblichen Hochdruckspllgerdten soweit zu reinigen, dass
die Schédden auf dem Monitor bei der optischen Inspektion nach dem Merkblatt
DWA-M 149-2% einwandfrei erkannt werden kénnen.

Beim Einsteigen von Personen in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen und bei
allen Arbeitsschritten des Sanierungsverfahrens sind auferdem die einschldgigen Unfall-
verh{itungsvorschriften zu beachten.

Das Formatieren der Glasfasergewebematten nach Abschnitt 4.3.3.1, die Harzmischung
nach Abschnitt 4.3.3.2 und die Harzirdnkung nach Abschnitt 4.3.3.3 sind in witterungs-
geschitzter Umhausung (z. B. im Sanierungsfahrzeug) auf ebenen Unterlagen, die frei von
Verunreinigungen aller Art sein mtissen, durchzuftihren.

Die Topfzeit nach Tabelle 1 ist fir die jeweilige SanierungsmaRnahme mittels Harzmischung
nach Abschnitt 4.3.3.2 so einzustellen, dass das Huftprofil innerhalb dieser Zeit, d. h. ohne
beginnende Hartung, an der Oberfldche des zu sanierenden Bereichs der Abwasserleitung
formschlissig anliegt.

Die flur die Durchfiihrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sind unter Verwendung von
Protokollblattern fir jede Imprégnierung und Sanierung festzuhalten (Anlage 6).

4.3.2 Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die Transportbehélter der Verfahrenskomponenten sind dahingehend zu tberpriifen, ob die
in Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeichnungen vorhanden sind. Das bendtigte Material
(Glasfasergewebematten, Polyesterfilze, Harzsystem) fiir das Sanierungsobjekt ist auf der
Baustelle vor der Trankung zu tiberprifen. Die Einhaltung der vor der Harztrdnkung aufrecht
zuhaltenden Lagertemperatur von +10° C bis +30° C ist zu Gberprifen.

4.3.3 Formatierung und Imprignierung der Glasfasergewebematten und des Polyesterfilzes

4.3.3.1 Formatieren der Glasfasergewebematten und des Polyesterfilzes
Die Glasfasergewebematte (Tabelle 2) und der Polyesterhut ist vor Ort auf einem im wetter-
geschlitzten bzw. klimatisierten Raum oder im Sanierungsfahrzeug befindlichen Arbeitstisch
passend flir das Sanierungsobjekt zuzuschneiden.
Die Glasfasergewebematte ist je 1/4 nach innen zu falten (Anlage 2). Die Glasfasergewebe-
matte ist nun 2lagig. Danach sind die AuRenkanten der Glasfasergewebematte biindig auf-
einander zu legen und zu falten (3lagig). Es ist in der gefalteten Mitte ein Halbkreis-Aus-
schnitt in Gréke und Geometrie der einzubindenden Hausanschlussleitung einzuschneiden.
Danach ist die 3lagige Glasfasergewebematte wieder fiir die Harzimprégnierung auf eine
1lagige Matte aufzuschlagen.
Der Polyesterhut ist auf die Lange zur ersten Muffenverbindung der Hausanschlusskanals zu
ktirzen.

4.3.3.2 Harzmischung
Die Mischung der Gebinde 1 (Harzkomponente A mit der Katalysatorkomponente C/
Sommer oder Winter) und Gebinde 2 (Harterkomponente B/Sommer und Winter) erfolgt im
Verhéltnis 1:2 (Harz:Harter). Die Gebinde 1 und 2 sind in getrennten Flaschen abgeflllt. Das
Gebinde 1 ist immer der Flasche mit dem Gebinde 2 zuzugeben. Das Gebinde 1 ist in
Flaschen von 0,250 | und 0,335 | und das Gebinde 2 in 0,500 | und 0,665 | abgefillt. Durch
Schitteln der Flasche mit beiden Gebinden von ca. 2 Minuten wird das Harzsystem
gemischt.
Die Harzsysteme "CarbolLith PL Sommer" und "CarboLith PL Winter" sind feste eingestellte
Harzsysteme mit einer 1%tigen (Sommer) und 3%tigen (Winter) Zugabe der Katalysator-
komponente C in der Harzkomponente A. Es sind die Einbringzeiten nach Tabelle 1 zu
beachten.
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Tabelle 1. "Topf-, Einbring- und Aushartungszeiten"

Materialtemperatur | Zeiten Sommerharz Winterharz

(Harzgemisch) "CarbolLith PL “CarboLith PL

[°C] Sommer" Winter"

[Minuten] [Minuten]

Topfzeit - 12

10°C Einbringzeit - 25
Aushartungszeit - 90
Topfzeit - 10

15°C Einbringzeit - 20
Aushartungszeit - 60
Topfzeit 15 8

20°C Einbringzeit 25 15
Aushartungszeit 90 50
Topfzeit 15 "

25°C Einbringzeit 20 -
Aushartungszeit 60 -
Topfzeit 8 -

30°C Einbringzeit 15 -
Aushartungszeit 50 -

Das Anmischen des Harzsystems sowie die Temperaturbedingungen sind in einem Protokoll
nach Abschnitt 4.3.1 festzuhalten. AuRerdem ist von jeder Harzmischung auf der Baustelle
eine Ruckstellprobe zu ziehen und an dieser das Hartungsverhalten zu tberprifen. Unter
Beachtung der Angaben in den Tabellen 2 und 3 sind die fir jeden Anwendungsfall erforder-
lichen Harzmengen zu bestimmen.
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4.3.3.3

745289.14

Abwassersam- | Ldnge Linge Gesamt- | Gebinde 1 Gebinde 2
melleitung/ bei 60 cm bei 127 cm | menge (Harz Komp. A | (Harter
-kanal Matten- Matten- Harz- und Kataly- Komp. B)
DN breite breite system sator Komp. C)
[mm] [ecm] [cm] [Liter] [Liter] [Liter)
DN 100 75 36 0,75 0,250 0,500
DN 125 90 45 1,00 0,335 0,665
DN 150 115 56 1,00 0,335 0,665
DN 200 140 70 1,00 0,335 0,655
DN 250 170 85 1,50 0,500 1,000
DN 300 200 100 2,00 0,670 1,330
DN 350 130 115 2,00 0,670 1,330
DN 400 270 135 2,50 0,835 1,665
DN 500 340 170 3,00 1,005 1,995
DN 600 400 200 4,50 1,505 2,995
DN 700 500 250 5,00 1,675 3,325
DN 800 620 310 6,00 2,010 3,990
Tabelle 3; "Harzmengenbedarf fir die Polyesterfilzhite
Polyesterfilzhut Gesamtmenge Gebinde 1 Gebinde 2
DN Harzsystem (Harz Komp. A und (Harter
Katalysator Komp. C) Komp. B)
[mm] [Liter] [Liter] [Liter)
DN 100 0,75 0,250 0,500
DN 125 1,00 0,335 0,665
DN 150 1,00 0,335 0,665
DN 150 lang 1,50 0,500 1,000
DN 200 1,50 0,500 1,000
DN 250 1,50 0,500 1,000

Bei der Handhabung der Hutprofile sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften
sowie die Vorschriften nach dem Gesetz Uber gefdhrliche Stoffe (Gefahrstoff-VO) zu
beachten.

Harztrénkung (Anlage 2 und 3)

Nach dem Anmischen des Harzsystems ist dieses mittels geeignetem Spachtel auf die aus-
gebreitete Glasfasergewebematte gleichmaRig in die obenliegende Wirrfaserseite in Kreuz-
und Querbewegungen aufzutragen. Anschliefend ist die Glasfasergewebematte zu wenden,
und die nun obenliegende Gewebeseite ist ebenfalls mit dem Harz in Faserrichtung aufzu-
tragen, bis kein Harz mehr aufgenommen wird.

Danach ist die Glasfasergewebematte je 1/4 nach innen zu falten. Mittels Spachtel ist auf die
darunterliegende Schicht durch Langs-und Querbewegungen einzudriicken. Die Schichten
sind so lange durch Langs-und Querbewegungen einzudriicken, bis die eingeschlossene
Luft entwichen ist.
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Der vorgefertigte Polyesterfilzhut ist zuerst auf der Aultenseite mit dem Harzsystem zu trén-
ken. Das Harzsystem ist gleichmalig mittels Lédngs-und Querbewegungen einzumassieren.
Danach ist das Hutprofil umzustiilpen und erneut mit dem Harzsystem zu trédnken. Es muss
s0 lange einmassiert werden, bis keine Luft mehr eingeschlossen ist. Es dirfen keine
weilten Stellen mehr sichtbar sein.

Die Hartungszeit und der Temperaturverlauf sind im Protokoll nach Abschnitt 4.3.1 fest-
zuhalten.

4.34 Einbringung des Hutprofils in das zu sanierende Abwasserrohr (Analge 1 und 4 und 5)

Die Einbringung des impragnierten Hutprofils und der Glasfasergewebematte erfolgt mittels
der Hutliner™ Flexpacker oder der Hutliner® Packer nach Tabelle 5.

Fir die Sanierung dirfen nur Packersysteme verwendet werden, die mit Rollen ausgestattet
sind. Die Rollen miissen so angeordnet sein, dass beim Einfiihren und Verfahren des
Packersystrems in der zu sanierenden Abwasserleitung das harzgetrankte Hutprofil nicht die
innere Rohrwand berihrt.

Das Packersystem besteht aus der Rohotereinheit dem Packer und dem Hutgummi.

Der Packer sowie das Hutgummi sind vor dem Aufsetzten des Hutprofils mit einer PE-Folie
ausreichend zu schiitzen (Anlage 3). '

Es ist ein Hutgummi in der GroRe der zu sanierenden Hausanschlussleitung auf den Packer
aufzusetzen und zu befestigen.

Dann ist der eingeharzte Polyesterfilzhut auf die Einstllpblase des Hutgummis aufzubringen
und zu fixieren. Danach ist die Glasfasergewebematte um den Packer und dem Hutgummi
zu wickeln und gegen Ver- und Abrutschen zu sichern,

Vor dem Einzug des Packersystems in die zu sanierende Abwasserleitung, ist ein Druckluft-
schlauch vom Kompressor an den Packer sowie ein weiterer an das Hutgummi anzu-
schlieen. Der Packer ist einzubringen und an die eingemessene Schadensstelle im Abwas-
serrohr einzuziehen und zu positionieren,

Durch Beaufschlagung mit Druckluft nach Tabelle 4 und 5 expandiert der Gummikdrper des
Hutgummis sowie des Packers und bewirkt somit ein Anpressen der harzgetrénkten Glasfa-
sergewebematte und des Polyesterfilzhutes an die Innenwand des zu sanierenden Rohres
sowie das Einstllpen in die Hausanschlussleitung. Der Druck ist so lange aufrecht zu erhal-
ten, bis das Harzsystem nach Tabelle 1 ausgehartet ist.

Das Hutprofil ist bis (iber die erste Muffe der Hausanschlussleitung einzubringen.

Tabelle 4: "Druckangaben fUr das Hutgummi"

Hutgummi Hausanschluss- Nenndruck
Gréke Durchmesser [bar]
[mm]

1 90 bis 125 1,4

2 > 125 bis 160 1,4

2 lang > 125 bis 160 1,6

3 > 160 bis 250 1,2

4 HLP 150 90 bis 150 1,4

5 HLP 100 und 125 90 bis 125 1,4
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Tabelle 5: "Druckangaben fir den Packer"

Packersysteme Nenndruck
[bar]
Hutliner® Flexpacker DN 100 ohne Durchfluss 2,5
Hutliner® Flexpacker DN 125 ohne Durchfluss 2,5
Hutliner® Flexpacker DN 150 ohne Durchfluss 2,5
Hutliner® Flexpacker DN 180 ohne Durchfluss 2,0
Hutliner® Flexpacker DN 200 ohne Durchfluss 2,0
Hutliner® Flexpacker DN 200 mit Durchfluss 2,0
Hutliner® Packer DN 250 bis DN 300 mit Durchfluss 2,0
Hutliner® Packer DN 300 bis DN 400 mit Durchfluss 2,0
Hutliner® Packer DN 400 bis DN 500 mit Durchfluss 2,0
Hutliner® Packer DN 400 bis DN 600 mit Durchfluss 2,0
Hutliner® Packer DN 500 bis DN 700 mit Durchfluss 2,0
Hutliner® Packer DN 600 bis DN 800mit Durchfluss 2,0

Der Druck ist anschlieBend aus dem Packer und dem Hutgummi abzulassen und das
Packersystem zum Startpunkt zurlickzuziehen.

5 Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Endschacht der Sanierungsmafinahme sollte folgende Beschriftung dauerhaft
und leicht lesbar angebracht werden:

— Art der Sanierung

Bezeichnung des Leitungsabschnitts
Nennweite

Jahr der Sanierung

|

]

6 AbschlieBende Inspektion und Dichtheitspriifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren und
eine Dokumentation ist zu erstellen. Es ist festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt
sind und keine hydraulisch nachteiligen Falten vorhanden sind.

Nach Aushéartung des Hutprofils ist die Dichtheit nach DIN EN 1610* zu prifen. An-
schlieRend kann der sanierte Kanal wieder in Betrieb genommen werden.

7 Priifungen an entnommenen Proben

71 Aushértung
Mindestens viermal im Jahr hat der Ausflihrende ein Hutprofil auf der jeweiligen Baustelle
herzustellen. Es sind mindestens zwei Mal im Jahr Kurzzeit-E-Modulwerte (1-Stundenwert,
24-Stundenwert) zu bestimmen. Mit Hilfe des 1-Stundenwertes und des 24-Stundenwertes

& DIN EN 1610 Einbau und Priffung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung

EN 1610:2015; Ausgabe:2015-12
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ist festzustellen, ob die Kriechneigung in Anlehnung an DIN EN ISO 899-2%° von Kn <20 %
entsprechend nachfolgender Beziehung eingehalten wird:

_ By~ By
1h

7.2 Wasserdichtheit der Proben
Die Wasserdichtheit des ausgehérteten Kurzliners kann entweder an einem Linerabschnitt
(Kreisring) oder an Priifstiicken, die aus dem ausgehérteten Kurzliner entnommenen
wurden, durchgefuhrt werden. Fir die Prifung ist die Folie des Linerabschnitts bzw. des
Priifstlickes entweder zu entfernen oder zu perforieren.
Die Prifung an Prifstlicken kann entweder mit Uberdruck oder Unterdruck von 0,5 bar erfol-
gen.
Bei der Unterdruckprifung ist die Probe einseitig mit Wasser zu beaufschlagen. Bei einem
Unterdruck von 0,5 bar darf wahrend einer Prifdauer von 30 Minuten kein Wasseraustritt auf
der unbeaufschlagten Seite der Probe sichtbar sein.
Bei der Priifung mittels Uberdruck ist ein Wasserdruck von 0,5 bar wahrend 30 Minuten auf-
zubringen. Auch bei dieser Methode darf auf der unbeaufschlagten Seite der Probe kein
Wasseraustritt sichtbar sein.

K x100

n

8 Ubereinstimmungserklirung iiber die ausgefiihrte Sanierungsmafinahme

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten Sanierungsmalnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausflhrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung auf Grundlage der Festlegungen in Tabellen 6
und 7 erfolgen. Der Ubereinstimmungserklérung sind Unterlagen tber die Eigenschaften der
Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der Prifungen nach
Tabelle 6 und Tabelle 7 beizufiigen.

Der Leiter der Sanierungsmalnahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss
wahrend der Ausfilhrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fir die
ordnungsgemale Ausfihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Prufungen nach Tabelle 6 vorzunehmen oder sie zu
veranlassen und die Prufungen nach Tabelle 7 zu veranlassen. Anzahl und Umfang der
ausgefiihrten Festlegungen sind Mindestanforderungen.

Die Priifungen an Probestiicken nach Tabelle 7 sind durch eine bauaufsichtliche anerkannte
Uberwachungsstelle (siehe Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen
nach den Landesbauordnungen, Teil V, Nr. 9) durchzufiihren.

Einmal im Halbjahr ist die Probeentnahme aus einem Kurzliner und einem Hutprofil einer
ausgefiihrten SanierungsmalRnahme von der zuvor genannten Uberwachungsstelle durch-
zufilhren. Diese hat zudem die Dokumentation der Ausfiihrungen nach Tabelle 6 der Sanie-
rungsmalnahme zu Uberpriifen.

2 DIN EN ISO 899-2 Kunststoffe - Bestimmung des Kriechverhaltens — Teil 2: Zeitstand-Biegeversuch
bei Dreipunkt-Belastung (ISO 899-2:2003); Deutsche Fassung EN 15O 899-2:2003;
Ausgabe: 2003-10
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Tabelle 6: "Verfahrensbegleitende Prifungen”

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 4.3.1
und DWA-M 149-2%

vor jeder Sanierung

Kennzeichnung der Behalter
der Sanierungskomponenten

nach Abschnitt 2.2.3

Harzmischung, Harzmenge und
Hartungsverhalten je Hutprofil

Mischprotokoll nach
Abschnitt 4.3.3.2

Aushartungszeit und

Druck im Packer und Hutgummi

nach Abschnitt 4.3.3 und
Abschnitt 4.3.4

optische Inspektion der Leitung Bﬁghnl\\,\t}f\?&n;tig-zﬂ nach jeder Sanierung
Gerateausstattung nach Abschnitt 4.2
abschliellende Inspektion nach Abschnitt 6

jede Baustelle

Die in Tabelle 7 genannten Prifungen hat der Leiter der Sanierungsmalnahme oder sein
fachkundiger Vertreter zu veranlassen. Fur die in Tabelle 7 genannten Priifungen sind Pro-
ben aus den beschriebenen Probenschlduchen zu entnehmen.

Tabelle 7: "Prifungen an Probestiicken"

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

Kurzzeit-E-Modul (1-Stunden-
und 24-Stundenwert) und
Kriechneigung

nach Abschnitt 7.1

Physikalische Kennwerte

nach Abschnitt 2.1.4, Abschnitt
2.1.5 und Abschnitt 2.1.6

Wasserdichtheit
der Probe

ohne Montagefolie
nach Abschnitt 7.2

Wanddicke und Wandaufbau

nach Abschnitt 2.1.3

jeden 6. Herstellmonat

je Ausfithrenden

Die Prifungsergebnisse sind aufzuzeichnen und auszuwerten; sie sind auf Verlangen dem
Deutschen Institut flir Bautechnik vorzulegen. Anzahl und Umfang der in den Tabellen auf-
gefuhrten Festlegungen sind Mindestforderungen.

Bestimmungen fiir den Unterhalt

Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung sind mindestens sechs
mittels Hutprofiltechnik wiederhergestellte Hausanschlisse, optisch zu inspizieren. Die
Ergebnisse mit dazugehoérender Beschreibung der sanierten Schaden sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik unaufgefordert wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung

vorzulegen.

Rudolf Kersten
Referatsleiter

£45289.14
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Oetektierung und Vorbereitung
Der zu sanerende Entauf wird durch den binsatz wan
Robolern vermassen, delektiec) und dokumentiert, ks

erfoigl eine mechanizthe Vorbereilung und  Feinreiniqung mil

Druckwasser der Einsatzatelle tur das Furprofil

Emnharzen des Hutprofils
Oer Fltzhut wird mit den entsprechend der
Reieplur gemschlien Harixomgonenien
voilstandig von inren und aullen eingeharct Die
Arbeiten erfolgen mit einem Spachtel auf einer
Unterlage  (vol. Anlage 2 und Anlage3)

L R . LR AR A R e e e e LA AL |

s S ALl kot e R

Positlonieren des Packers
Cer Packer wird mit dem Roboter an d=m
ginzuhindenden Zulauf  posilioniert Das
Hutprofil st auf dem Packer unter Oruck osbar
fimiert

Kanalsanierungsverfahren mit der Bezeichnung ,Schwalm Hutliner®Packer HLP" zur
Sanierung von Seitenanschliissen im Nennweitenbereich DN 100 bis DN 250

; Anlage 1
Verfahrensschritte: g
Vorarbeiten — Einharzen - Positionleren
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Lénge bel 127
Durchmesser cm
Mattenbrelte

DN 100 36 cm
DN 125 45 cm
DN 150 56 cm
DN 200 70 cm
DN 250 85cm
DN 300 100 cm
&z DN 350 115¢cm
s 3 e DN 400 135 cm
a)Glasfasermatte entsprechend Tabelle fiir den zu be- E,'I', 233 ;gg 22
arbeitenden Hauptrohrdurchmesser auf Lange zu- DN 700 250 o
schneiden DN 800 310 cm

b)Entlang der farbigen Markierung beide Seiten nach  ¢)dabei Schnittkanten biindig aufeinanderlegen
Innen elnschlagen auf max. Einbauldnge 60cm

d)In der Mitte der Faltung Ausschnitt in GréBe und
Geometrie der einzubindenden Anschlussleitung
ausschneiden

TIHISTASTS o

f)vollsténdlgesTrénken mit Harz g) anschlieBend auch Rckselte der Glasfasermatte

Kanalsanierungsverfahren mit der Bezeichnung ,Schwalm Hutliner®Packer HLP" zur
Sanierung von Seitenanschlissen im Nennweitenbereich DN 100 bis DN 250

Verfahrensschritte: Anlage 2

Vorbereitung Tréagerkomponente Glasfasermatte

Z67890.16 1.42.3-61/09
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Far Hauptrohrdurchmesser DN 200 und grofer

@ Filzhitohen Lénge (max.,)
100 mm 130 mm
126 mm 230 mm
160 mm 200 (*300) mm
200 mm 160 mm
260 mm 120 mm

Far Hauptrohrdurchmesser DN 100 bis DN 150:

; @ Filzhatohen La
h)Filzhiitchen entsprechend Tabelle fiir den zu be- Yoo i T30
arbeitenden Hauptrohrdurchmesser auf Lange zu- 125 mm 150 mm
schneiden 160 mm 160 mm

k)Eingeharztes Filzhiitchen auf HutlinerPacker lkreisférmiger usschnitt geharzte Glasfasermatte
setzen und fixieren zentrisch zum Hutgummi auf HutlinerPacker fixleren

m)Fixiertes Hitchen und Glasfasermatte uf
HutlinerPacker

Kanalsanierungsverfahren mit der Bezeichnung ,Schwalm Hutliner®Packer HLP* zur
Sanierung von Seitenanschllissen im Nennweitenbereich DN 100 bis DN 250

Verfahrensschritte: Anlage 3

Vorbereitung Tragerkomponente Filzhiitchen und Glasfasermatte-Positionierung auf
Packer

767890.16 1.42.3-61/09
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Autrichten des Hutprofils
Durch allernierendzs Aufhlasen des Gumminutes des
Packers wird das hutprofil 2xakl im Rohr gasilioniert

Finalitieren des Hulprofils
Ourch das wechsetsabige Fullen der Packerkanmern wird
das Hurprofil in seine finale Position gebracht, Der Packer
vertleiblt in dese Position bis zum Ausharken des
Hutprafils

EnHernen des Packers
Nach dem Ausharten des Hutprofils wed der Packer
drockseibiy emspannl und aus dem Kanal enkfernt

Kanalsanierungsverfahren mit der Bezeichnung ,Schwalm Hutliner®Packer HLP" zur
Sanierung von Seitenanschliissen im Nennweitenbereich DN 100 bis DN 250
Verfahrensschritte: Anlagei
Aufrichten des Hutliners — Finalisierung des Hutliners — Entfernen des Packers
1.42.3-61/09
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Erfolgskantrolle und Dokumentalion
Mach Abschluf der Arbelten vor Ort lim s2nal, ist das
Ergennls zu kantrolllaren und 2u dokumenatieran,
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Dichrhaitspriifung
Wach Aushdriung des Hetprofils, st die Dichthest der
neuen Yerbedung durch aine Drackg-dfung 2u
kontrallieren wnd zu dolkumentwren

Kanalsanierungsverfahren mit der Bezeichnung ,Schwalm Hutliner®Packer HLP* zur
Sanierung von Seitenanschliissen im Nennweitenbereich DN 100 bis DN 250

Verfahrensschritte: Anlage 5

Erfolgskontrolle — Dichtheitsprifung
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DIBi

AT 730

<AMAL T

SCHWALM
L1
O
O
Liefer-

[1 gegen

Chargen
Glasfaser | Nr.Harz |datum Harz|

Liefer-
datum

Chargen
Nr.
Glasfaser

Materialeingangskontrolle erfolgte

Trockene Lagerung 0ber 10°C erfolgte

Nachtragliche Reinigung und Inspektion
O in

FlieBrichtung:

(req)
yonipsselduy
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Inhaber: Martin Schwalm e.K.

Willi Schwalm

usynyziy

osition
(m)

Umgebung: Soll

P

Baustelle:
Bericht Nr.:
Temperaturen

Anlage:

1. Bediener:

2. Bediener:

Kanalsanierungsverfahren mit der Bezeichnung ,Schwalm Hutliner®Packer HLP* zur
Sanierung von Seitenanschliissen im Nennweitenbereich DN 100 bis DN 250

Verfahrensschritt:
Dokumentation

Anlage 6
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